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Den Gegenstand der Erfindung bildet eine 
Spannungsbef estigung von *• SchnellstaMfcop- 
fen in Bohrem. 

ErfindungsgemaB werden als Spannmittel 
5 achsial ziehende Schrumpfglieder verwendet. 
Dies bietet den Vorteil, dafl man durch Aus- 
nutzung der Molekularkraft der Schrumpf ung 
eine sehr sichere Verbindung bei tunlichst 
geringer Schwachung des Bohrers durch die 
to Raumbeanspruchung der Verbindungs- 
elemente erzielen kann, da schon sehr flache, 
nur in die aufierste Schicht des Werkstoffes 
eingreifende Schrumpfglieder den Zweck er- 
fullen. 

15 In den Zeichnungen sind Ausfuhrungsbei- 
spiele schematisch dargestellt: 

Abb. 1 ist eine Ansicht eines f ertigen Boh- 
rers mit hantelformigem Schrumpf giied;. 



Abb. 2a und 3a sind Ansichten des abge- 
nommenen Kopfes und no 
ASbb.#b und 3b Ansichten des Schaf tes, und 
Abb. 4 ist eine Aufsicht auf den Schaft 
Der Schaft 1 erhalt zwei symmetrisch ge- 
neigte Flachena und 3, welche den geneigten 
Fiachen 4 und 5 des Kopfes entsprechen. 35 
Setzt man den Kopf auf den Schaft, so sitzt 
er nach der Art eines Reiters in seiner Lage 
fest und bedarf nur noch einer Verbindung 
in der Langsrichtung. Hierzu dient ein Ver- 
bindungsglied 6 (Abb. 1) von im wesentlichen 30 
flacher Gestalt, das an den bei den Enden zwei 
kreisformige Ansatze 7 besitzt, wahrend es 
zwischen den beiden Kreisen vex jungt ist und 
parallel verlauft, also im wesentlichen hantel- 
formig gestaltet ist Der Teii 6 paBt in eine 35 
entsprecbende Aussparung 8 des Schaftes 1 
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und Aussparung9 des Kopfesio und wird 
rotwarm etngesetzt, so dafl er durcli Schrump- 
fung, insbesondere an den Ecken 37 des Tei- 
Ies6, Schaft und Kopf fest zusammenzieht. 
5 Zur weiteren Sicherung sind zapfenformige 
Anschlage 12 und 11 von im wesentlichen 
rechteckigem Querschnitt im Schaft vorge- 
sehen, welche in entsprechende Xuten 13. 14 
des Kopfes passen und seitlich an den Fla- 
10 chen 15, r 6 fest anliegen und gegen Drehung 
sichern. Die obere Flache 17 der zapfenfnr- 
migen Anschlage u, 12 ist in der Schragung 
der Flachen 2 gehalten, damit die Xuten in 
dem Kopf in moglichst geringer Tiefe aus- 
15 gefuhrt werden kSnnen. 

Die Anordnung in Abb. 5 und 6 ist eine 
Ansicht des Bohrers und eine Aufsicht auf 
den Schaft und entspricht im wesentlichen 
der vorbeschriebenen, nur sind an Stelle der 
20 zapfenformigen Anschlage n, 12, die an der 
schwachsten Stelle des Bohrers liegen, An- 
schlage 1 8, 19 an den Enden der schragen 
Machen angeordnet. 

In Abb. 7 ist eine andere Ausfuhrungsform 
25 des Schrumpfgliedes 6 veranschaulicht. 6 ist 
als ein flachgedrucktcr, schmaler Ring von ge- 
ringer Hohe ausgebildet, welcher sich um 
einen Zapf en 20 am Kopf und einen Zapfen 
21 am Schaft legt und rotwarm aufgezogen 
30 wird, so dafl die zu beiden Seiten der schra- 
gen Flachen 2 und 3 angeordneten Schrumpf- 
teile den Kopf fest mit dem Schaft verbinden. 

In Abb. 8 und 9 ist die Befestigung eines 
Kopfes in einein rait geraden Xuten 27 ver- 
35 sehenen Schaft dargcstellt. Sonst entspricht 
die Anordnung der obigen Bcschreibung. 
Weitere Anordnungen, bei denen die Befesti- 
gung des Kopfes im Schaf t mittels Schrumpf- 
teilert erfolgt sind in den Abb. 10, 12, 14 als 
Ansicht und Schnitt, in den Abb, 11, 13, 15. 
iG als Aufsicht auf den Schaft veranschau- 
licht. Der Kopf wird mit dem Schaft mittels 
zweier Schrumpfteile 6 der vorbeschriebenen 
Art verbunden. 

Nacli def Ausfuhrungsform (Abb. 10) greift 
ein Yierkantzapfen 28, welcher in der Mitte 
des Schaftes angeordnet ist, in eine entspre- 
chende Aussparung des Kopfes und dient aJs 
Kupplung des Kopfes mit dem Schaft. Der 
50 Schncllstahlkopf 10 greift mit der kegelformi- 
gen Andrehung 29 in die kegelformige Aus- 
sparung 30 des Schaftes. 

In Abb. 12 und 13 ist der Zapfen 28 schrag 
zu der Symmetrieachse der Ouerschnittflache 
55 des Schaftes angeordnet, dainit die Auflage- 
nache des Zapfens vergroflert wird. Der 
Schncllstahlkopf 10 ist mit der zylindrischen 
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Flache 31 in den Schaft 1 eingepaflt und sitzt 
mit der kegelformigen Flache 32 auf dem 
Schaft. 

In den Abb. 14. 15, 16 greifen zwei zylin- 
drische Zapfen 33 des Schaftes 1 in entspre- 
chende Bohrungen34 des Schnellstahlkopfes 
10 und dienen zu seiner Kupplung mit dem 
Schaft. Die Zapfen konnen, wie aus Abb. tO 65 
ersichtlich, dicht an der Nut des Bohrerschaf- 
tes angeordnet sein, so dafl der Schnellstahl- 
kopf nur entsprechende Aussparungen zu er- 
halten braucht. Das Auf passen des Schnell- 
stahlkopfes auf den Schaft erfolgt mit Hilfe 7° 
der Kegelflache 37. 

In Abb. 17 ist im Grundrifl eine Aufsicht 
auf die Schnittflachen des Bohrers dargestellt. 
Die Schneidflache besteht aus den beiden Alv- 
schnitten 35 und 36, von denen 35 so ange- 
ordnet ist, dafl diese Schneidflache um einen 
gewissen Betrag der Schneidflache 36 voreilt. 
so dafl eine Zeriegung des Spanes in einen 
inneren und aufleren Abschnitt eintritt. Die 
Schneidkanten 35 und 36 sind auf der Lange 
des Schnellstahlkopfes durch Frasen her- 
gestellt und bleiben bestehen, wenn der Boh- 
rer, wie ublich, an der Stirnflache angeschlif- 
fen wird. 

Die nach den beschriebenen Anordnungen 
liergestellten Bohrer dienen zur Herstellung 
von Bohrungen aus vollem Material. Natur- 
geraafl konnen die Anonlnungen audi zur 
Herstellung von Bohrern dienen, welche zur 
Aufbohrung von bereits vorhandenen Lochern 
Yerwendung finden sollen. 

Die beschriebenen Anordnungen konnen 
ferner fur Werkzeuge ahnlicher Art, wie Ge- 
wimlebohrer. Reibahlen usw., Verweudung 
rinden. 95 

Patent-Anspruche: 

j. Befestigung von Schnellstahlkopfen 
in Bohrern, dadurch gekennzeichnet, dafl 100 
als Spannmittel achsial ziehende 
Schrumpfglieder venvendet werden. 

2. Befestigung nach Anspmch 1. da- 
durch gekennzeichnet, dafl das in entspre- 
chende Aussparungen von Schaft und *°5 
Kopf eingreifende Schrumpfgiied einen 
Stcg mit beiderseits verdickten Enden 
aufweist, also beispielsweise hantelformi- 
gen Quer schnitt hat 

3. Befestigung nach Anspruch 1. dadurch "0 
gekennzeichnet, dafl die Schrumpfglieder 
die Form von flachen Kettengliedern 
haben, die in Scliaft und Kopf angeord- 
nete Rundzapfen ubergreifen. 
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Hierzu 1 Blatt Zeichnungen. 
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Abb. 13. Abb. /J. 



